TEE Straight

Extended ends for orbital welding
DT-4.1.2-1(DT-9) BPE-104
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(Dia?eter) oD ID THK A B Manufacture
Material
1/ 6,35 4,57 0,89 445 445 ASTM A270 S2 UNS
3/8” 9,53 7175 0,89 445 445 S31603 (316L)
1/2" 12,7 9,4 1,65 47,6 47,6
3/4" 19,05 1575 1,65 50,8 50,8 Finishing
1 25,4 22,1 1,65 54,0 54,0 Internal
” SF1: R 0,50 (20 pin)
11/2 38,1 34,8 1,65 60,3 60,3 s
D 50,8 475 1,65 73,0 73,0 )
SF4: Ra < 0,375 pm (15 pin)
2.1 / 2% 63,5 60,2 1,65 79,4 79,4 Electropolishing
B8 76,2 72,9 1,65 857 857 Eternal
4" 101,6 97,38 21 104,8 104,8 Ra 0,80 pm (32 pin)
6" 152,4 146,86 2.7 142,9 142,9

Measurements in mm - Dimensions according to ASME BPE standard (Table DT-3-1) x_ S I E E l




